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1. ACRONIMOS

CEFCA Centro de Estudios de Fisica del Cosmos de Aragén

JST/T250 Telescopio de 2.5m del OAJ

JAST/T80 Telescopio de 0.8m del OAJ

OAJ Observatorio Astrofisico de Javalambre
2. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
Titulo del Documento NUmero de Documento

Contrato de suministro de equipo de metrologia dimensional formado por
brazo metrol6gico y laser tracker para el laboratorio de mecanica del
Centro de Estudios de Fisica del cosmos de Aragén — Pliego de
Prescripciones Técnicas

Calibracién y verificacion de equipos de medida y ensayo

3. LASER TRACKER

3.1.REQUERIMIENTOS

El JST/T250 presenta diversos requisitos de tolerancias mecanicas durante alineamiento de sus elementos
opticos, siendo los mas restrictivos los mostrados en la Tabla 1.

TOLERANCIA VALOR MAS RESTRICTIVO
Lineal +50 um
Angular +10 arc sec

Tabla 1- Tolerancias mecédnicas mas restrictivas en el alineamiento de
los elementos o6pticos del JAST/T250.

3.2RESOLUCION

Para que el laser tracker garantice una incertidumbre de medida acorde a estas tolerancias, debe poseer
una division de escala o resolucion impuesta por la regla:

Tolerancia

Resolucion



Donde:
= Tolerancia: amplitud del rango. Ej. Especificacion: £ 50 - Tolerancia: 100
= Resolucion: resolucidn requerida por el instrumento

3.3.ERROR MAXIMO PERMITIDO (MPE)

Las prestaciones del laser tracker en cuanto a MPE debe cumplir la siguiente regla:

Tolerancia
MPE

>5

Donde:
= Tolerancia: amplitud del rango. Ej. Especificacion; £ 50 - Tolerancia: 100
=  MPE: Error Maximo Permitido requerido por el instrumento

Para una comparacién objetiva, el valor MPE aplicable a este requerimiento vendra determinado por el
valor MPE calculado segtn la norma ASME B89.4.19 — 2006 en la medicion de distancia en linea (In-
Line Distance Measurement) por método ADM (Absolute Distance Meter) en una longitud de 2 a 5
metros.

4. BRAZO METROLOGICO

4.1.PRECISION

El brazo metrolégico determinara la longitud de un patrones de longitud certificadas con trazabilidad,
midiendo en distintas ubicaciones y orientaciones dentro del volumen de trabajo del brazo metroldgico.
La precisién del brazo metrol6gico se define a partir del valor de la desviacion tipica de estas medidas,
segun la siguiente férmula:

i1 (0 — x)?
n—1
Donde:
= n:ndmero de medidas
= x: valor de longitud medido
= X:valor medio aritmético de longitud del conjunto de medidas realizadas
= g desviacion tipica del conjunto de medidas realizadas

4.2.REPETIBILIDAD

El valor de repetibilidad de medidas del brazo metroldgico, se debe obtener realizando varias mediciones
sobre un mismo punto y calculando su desviacion como el valor medio entre el maximo y minimo
medido:

iy ey XMax — XMin
Repetibilidad = ——
Donde:

" Xuax Valor maximo de las medidas realizadas.

= Xuin: Valor minimo de las medidas realizadas.
= Repetibilidad: valor de repetibilidad de las medidas realizadas.



